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* Jedno z nejmodernéjsich pracovist Zarovych
nastrikd v Evropé

* Technologie: HP/HVOF (2 systémy), TWAS
(1 systém Oerlikon Metco a 3 systémy
Castolin), FS (2 systémy 6P —11.)
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* Kaskadova plazma (Sinplex Pro — Oerlikon
Metco)
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* Technologie Cold Spray (Impact Cold Spray
System EvoCSII - Impact Innovations GmbH)

* Robotizovand pracovisté s integrovanymi
naklapécimi stoly.

*  Maximalni rozméry stfikanych dild 6 m,
pratocny pramér az 2 m, hmotnost 6 t.

* Certifikace vyroby dle 1ISO 9001, AS 9100
(letecky prémysl) a CSN EN ISO 14 922-2
(ndstriky komponent pro  jaderné
elektrarny)
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Energie spalovani paliva

* Nastrik plamenem FS
(Flame Spray)

* Vysokorychlostni nastrik
plamenem HVOF/HVAF
(High Pressure/High
Velocity Oxygen Fuel)

Technologie zarového nastriku

Kineticka energie

* Nastrik za studena CS

Cold Spray (CS)

Elektricka energie

Nastrik dratu elektrickym
obloukem TWAS

Nastrik plazmatem
APS/VPS/WSPS




Nastrik elektrickym
obloukem

Typické materialy povlaka Typické aplikace

¢ slitiny na bazi Fe * odolnost proti opotiebeni
* slitiny na bazi Ni * protikorozni ochrana

* slitiny na bazu Cu * kluzné povrchy

* slitiny na bazi Al, Zn Al/Zn * doplnéni na rozmér



Nastrik kysliko-
acetylenovym
plamenem

Typické materialy povlaka

slitiny na bazi Fe

slitiny na bazi Ni
obrusitelné povlaky
samovytvrzujici se povlaky

Typické aplikace

* odolnost proti opotiebeni
* protikorozni ochrana
* doplnéni na rozmér




Typické materialy povlaka Typické aplikace
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g * superslitiny na bazi Ni, Co, Fe * odolnost proti opotfebeni
B el s : S * tvrdokovy na bazi WC, CrC * chemicka odolnost
e TS E: * o X j * MCrAlY * odolnost proti oxidaci

Tk W e g S o * vysokoteplotni aplikace



Nastrik plasmatem

Typické materialy povlaka

* keramika

* karbidy a tvrdokovy

¢ slitiny na bazi Ni, Co a Fe
* obrusitelné povlaky

Typické aplikace

* povlaky tepelnych bariér (TBC)
* odolnost proti opotiebeni

* odolnost proti korozi

* odolnost proti opotrebeni




Cold Spray

Typické materialy povlaka

e slitiny NiCr

e Cisty Ti, Al, Zn

* slitiny Cu, Al

* drahé kovy

* nerezova ocel

* superslitiny Stellite, Hastelloy aj.

Typické aplikace

* vodikovy pramysl

* letectvi (opravy a prvovyroba okrajové)
* prototyping

* energetiky (opravy)

* kontejnery pro vyhorelé palivo

* vojenskeé aplikace
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Vysokoteplotni aplikace

* \V podminkach pary

- Reguladni systémy turbin: regulacéni kuzelky

Povlakovany

Povlakovany povrch povrch

- Tésnici krouzky, lopatky
- Funkéni povlaky aZz do teploty 500 °C - 600 °C,

- Zajisténi kluznych a anti-abrazivnich vlastnosti
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* Vysokoteplotni eroze et fhcjhb poviaku
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- Trysky fluidnich kotl{

- Ochrana aZ do teploty of 800 °C — ¢

Povlakovany povrch



Vysokoteplotni aplikace e

odstavce

Pro zpracovani oceli

drazky, segmenty, linky

Profil drazky vedeni dratu

Vedeni dratu

Linky na tazeni dratd

enivedeni tazeného

Ochrana do cca 600 °C proti abrazivnimu opotie

Povrch neochraneny
povlakem



DalSi aplikace ZN

Regulacni ¢leny parni
turbiny

LoZiskové panve

Fluidni kotle

Sneky

Labyrintové krouzky

Elektrostatické Upravy
elektromotort



Typické materialy povlaku

* NiCrTi

* Fe — based materialy s vysokym obsahem legur (Cr, Mo, Ni aj.)
* Inconel 625 aj.

* Keramické barvy

ON SITE - aplikace

Typické technologie

* TWAS

*FS

* nastrikova pistole (do 3 atm.)
* airless nastrikova pistole

Typické aplikace

* MeS fluidnich kotlG

* MeS uhelnych elektraren

* Trubky prehtivaka a prehtivakd

* Rosty, trysky fluidnich kotl{

* VVSechny komponenty namdhané HTC a opotfebenim
« Usti trysek, sudek a horaka




Deéekuji za pozornost
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